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Clest la contrainte
mécanique qui
engendrerait un
allongement théorique
de 100 % de la
longueur initiale d'un
matériau. Plus cette
valeur est élevée, plus
le matériau est dit
rigide.

Egalement appelée
résistance a la traction,
mesure la capacité
d'un matériau a
résister a une force de
traction avant de se
rompre

C'est la capacité d'un
matériau a s'allonger
plastiquement avant
de se rompre lors d'un
essai de traction. Plus
cette valeur est élevée,
plus le matériau est dit
ductile.

Clest une échelle de
valeur permettant de
caractériser la dureté
d'un matériau. L'échelle
de Shore A concerne
les matériaux « mous »
flexibles et échelle D
ceux rigides

Clest I'énergie
nécessaire pour
casser une éprouvette
(échantillon

de matériau
préalablement
entaillée. Cette valeur
mesure la résistance
aux chocs d'un

Changement d'état
réversible du polymere
sous laction de la
température. En
dessous de cette
température, le
polymeére présente le
comportement d'un
corps solide élastique.
Au-dessus celui de

Clest la température a
partir de laquelle des
éprouvettes soumises
a une charge de
0.45MPa en leur centre
et a une température
en élévation constante
subissent une flexion
conventionnelle de

Rapport entre la masse
et le volume d'un corps

Représente la
résistance du
matériau a une
déformation élastique
sous contrainte. Un
module de flexion
élevé caractérisera un
matériau plus rigide,
un module bas, un

Clest la contrainte dans
un matériau juste avant
quil ne céde lors d'un
essai de flexion
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